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前言 

 

1、本标准按照 GB/T11-2020《标准化工作导则第 1 部分:标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

2、请注意本标准的某些内容可能涉及专利。本标准的发布机构不承担识别专利的责任。 

3、本标准由佛山市门窗业协会提出。本文件由佛山市门窗业协会归口。 

4、本标准主要参照 GB/T8478-2020《铝合金门窗》并根据产品的特点和使用性能进行编制。 

 

本标准主要起草单位：佛山市门窗业协会、广东圣堡罗家居集团有限公司、佛山市广亚

幕墙门窗系统工程有限公司、佛山市星空传广科技有限公司 

 

本标准参与起草单位：佛山市红橡树门窗系统有限公司、贵州拜兹门窗科技有限公司、

佛山市凡恩金属制品有限公司、佛山市美润橡塑科技发展有限公司、广东亮硕门窗科技有限

公司、佛山市南海区孔雀金属制品有限公司、佛山市欧纳铝业有限公司、佛山科钼门窗有限

公司、深圳好博窗控技术股份有限公司、佛山市美多裕门窗有限公司、佛山市杜特软件科技

有限公司 

 

本标准参与起草人：吴国洪、谭杰、户诚、胡洁盈、黄以光、周光华、申兵、曹自武、

陈亮、贺小凤、杨义、黄少鹏、李富兵、刘治国、林龙智、陈文通
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定制家居铝合金室内推拉门 
1  范围 

 

本标准规定了定制家居铝合金室内推拉门的分类和标记、要求、试验方法、检验规则、产品标志及随行

文件、包装、运输和贮存。 

本标准适用于手动启闭操作的定制家居铝合金室内推拉门。 

 

2  规范性引用文件 

 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不

注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB/T 4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法 

GB/T 5237(所有部分） 铝合金建筑型材 

GB/T 5823 建筑门术语 

GB/T 5824 建筑门洞口尺寸系列 

GB/T 9158 建筑门力学性能检测方法 

GB/T 9969 工业产品使用说明书 总则 

GB 11614 平板玻璃 

GB/T 11944 中空玻璃 

GB/T 12967.6-2008 铝及铝合金阳极氧化膜检测方法 第 6 部分：目视观察法检验着色阳极氧化膜色差和外

观质量 

GB/T 13306 标牌 

GB/T 14155 整樘门 软重物体撞击试验 

GB/T 14683 硅酮和改性硅酮建筑密封胶 

GB/T 15519 化学转化膜 钢铁黑色氧化膜 规范和试验方法 

GB 16776 建筑用硅酮结构密封胶 

GB 23864 防火封堵材料 

GB 24266 中空玻璃用硅酮结构密封胶 

GB/T 24267 建筑用阻燃密封胶 

GB/T 29048 的启闭力试验方法 

GB/T 29049 整樘门 垂直荷载试验 

GB/T 29555 门的启闭力试验方法 

GB/T 29739 门反复启闭耐久性试验方法 

GB/T 30591 建筑门洞口尺寸协调要求 

GB/T 31433 建筑幕墙、门通用技术条件 

GB/T 33993 商品二维码 

JC/T 881 混凝土接缝用建筑密封胶  

JG/T 255 内置遮阳中空玻璃制品 
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JG/T 455 建筑门幕墙用钢化玻璃 

JGJ 102 玻璃幕墙工程技术规范 

JGJ 113 建筑玻璃应用技术规程 

T/ZSMY 004-2019五金推拉门 

 

3  术语和定义 

GB/T 5823、GB/T 5824界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

 

3.1 铝合金门 aluminium windows and doors 

采用铝合金建筑型材制作框、扇杆件结构的门、的总称。 

3.2 普通型门 ordinary-type windows and doors 

只有气密性能、水密性能和抗风压性能指标要求的外门和下列两种内门：1)仅有气密性能指标要求的；

2)无气密性能、水密性能、抗风压性能、隔声性能、保温性能、耐火完整性等性能指标要求的。 

3.3 门反复启闭耐久性 resistance to repeat opening and closing for windows and doors 

门承受活动扇长期反复启闭操作使用后保持其正常使用功能的能力，以不发生影响正常启闭使用的变形、

故障和损坏的反复启闭次数表征。 

3.4 主要受力杆件 major load-bearing frame member 

承受并传递门自身重力及水平风荷载等作用力的门中横框、中竖框、扇梃以及组合门拼樘框等型材构件。 

3.5 主型材 major profiles 

组成门框、扇杆件系统的基本构架，在其上装配开启扇或玻璃、辅型材、附件的门框和扇梃型材，以及

组合门拼樘框型材。 

3.6 辅型材 supplemental profile 

门框、扇杆件系统中，镶嵌或固定于主型材杆件上，起到传力或某种功能作用的附加型材。 

注：玻璃压条、披水条、封口边梃型材等是常用的辅型材。 

3.7 门附件 accessories for windows and doors 

门组装用的配件和零件。 

3.8 双金属腐蚀 bimetallic corrosion 

由不同金属构成电极而形成的电偶腐蚀。［GB/T 10123-2001,定义 3.14] 

3.9 验证 verification 

通过提供客观证据对规定要求已得到满足的认定。［GB/T 19000-2016,定义 3.8.12] 

 

4  分类、命名与标记 

4.1 分类与代号 

4.1.1  产品系列 

以门框在洞口深度方向的设计尺寸——门框厚度构造尺寸（代号为 C2，单位为毫米）划分。 
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门框厚度构造尺寸符合 1/10M（10mm）的建筑分模数数列值的为基本系列；基本系列中按 5mm进级插入

的数值为辅助系列。 

门框厚度构造尺寸小于某一基本系列值时，按小于该系列值的前一级标示其产品系列。（如门框厚度构

造尺寸为 72mm时，其产品系列为 70系列；门框厚度构造尺寸为 69mm时，其产品系列为 65系列） 

4.1.2  规格 

以门的宽度构造尺寸（B2）与高度构造尺寸（A2)的千、百、十位数字前后顺序排列的六位数字表示，

无千位数字时以“0”表示。例如门的 B2、A2分别为 1150mm和 1450mm时，其规格代号为 115145。 

 

4.2  标记 

4.2.1 标记方法 

门的标记顺序为：产品名称、标准编号、用途代号、类型代号、系列、品种代号、产品名称代号。 

 

4.2.2  标记事例 

室内推拉门规格代号为 175205,隔声性能（R.+C>3级，其标记为： 

定制家居铝合金室内推拉门 T/FSTB 007 NGS125STLM-175205(RW+C)3 

 

5  要求 

5.1 材料与附件 

5.1.1 一般要求 

定制家居铝合金室内推拉门所用材料与附件应符合国家现行有关标准的规定，常用材料与附件标准参见

附录 A。也可采用性能和质量不低于附录 A标准要求的其他材料与附件。 

5.1.2 铝合金型材 
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5.1.2.1 基材横截面尺寸及允许偏差 

5.1.2.1.1  在保证安全的前提下，室内推拉门型材壁厚可根据生产方与消费者方签订的合同协议约定

的壁厚数值执行生产，其主要受力型材基材壁厚（附件功能槽口处的翅壁壁厚除外）不应低于 1.8mm。 

5.1.2.1.2 极窄推拉门主型材截面主要受力部位基材最小侧壁厚不应低于 3.0mm。 

5.1.2.1.2 有装配关系的门主型材基材壁厚公称尺寸允许偏差应采用 GB/T 5237.1规定的超高精级。 

5.1.2.1.3 有装配关系的门主型材基材非壁厚尺寸允许偏差宜采用 GB/T 5237.1规定的超高精级。 

5.1.2.2 表面处理 

铝合金型材表面处理层的适用范围和厚度要求还应符合表 1的规定。 

 

铝合金型材表面处理层及厚度要求 

品种 

阳极氧化 

阳极氧化加电解着色 

阳极氧化加有机着色 

电泳涂漆 粉末喷涂 
聚录乙烯表面

覆膜 
氟碳喷漆 

表面处

理层厚

度 

膜厚级别 膜厚级别 

装饰面上图

层最小局部

厚度㎛ 

面膜层厚度㎛ 膜厚㎛ 

整体不低于 AA10， 

局部不低于 AA8 

B 

（有光或哑光

透明漆） 

A 

（有光或

哑光有色

漆） 

≥40 ≥5 ≥25 

表 1 

 

5.1.3钢材 

门所用钢材宜采用奥氏体不锈钢材料。采用其他黑色金属材料，应根据使用需要，采取热浸镀锌、锌电

镀、黑色氧化、防锈涂料等防腐处理。 

 

5.1.4玻璃 

5.1.4.1 必须使用钢化玻璃。门用玻璃的品种、厚度和最大许用面积应符合 JGJ113 的有关规定。其中

所用钢化玻璃应符合 GB 15763的有关规定。 

5.1.4.2  中空玻璃面积超过 2㎡建议充氩气，避免中空玻璃出现起雾。中空钢化玻璃的厚度应不小于

(4+A+4)mm(A 为气体层的厚度，其数字不应小于 12mm)。单层钢化玻璃及非中空玻璃(包括：夹胶，夹丝)的

厚度应不小于 8mm。 

中空玻璃的最大许用面积（建议） 

最大许用面积（单位：㎡） 单片玻璃厚度（单位:mm） 

＜2.5 5+A+5 

2.5-3 6+A+6 

3-4 6+A+8 

4-5 8+A+8 
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＞5 ≥10+A+10 

表 2 

 

5.1.5 密封及弹性材料 

5.1.5.1  门所用密封胶应具有与所接触的材料的相容性和与所需粘接基材的黏结性。 

5.1.5.2  门与洞口安装建议采用灌水泥方式填补门与墙之间的缝隙。 

5.1.5.3  玻璃支承块、定位块等弹性材料应符合 JGJ 113玻璃安装材料的有关规定。 

 

5.1.6 五金配件 

5.1.6.1门框扇连接、锁固用功能性五金配件应满足整樘门承载能力的要求，其反复启闭性能应满足门

反复启闭耐久性要求。 

5.1.6.2门可以不搭配使用锁具，在不搭配使用锁具的情况下，需安装拉手。 

 

5.1.7 紧固件 

门组装机械联接应采用不锈钢紧固件。 

压线厚度为 1.0—1.2mm，压线厚度太厚会导致压不进门框内；压线厚度太薄压力不足容易使玻璃脱落。

压线的宽度与门结构设计有关。 

 

5.2 外观 

5.2.1 产品表面应洁净、无污迹。框扇铝合金型材、玻璃表面应无明显的色差、凹凸不平、划伤、擦伤、

碰伤等缺陷。 

5.2.2 镶嵌密封胶缝应连续、平滑，不应有气泡等缺陷；封堵密封胶缝应密实、平整。密封胶缝处的铝合

金型材装饰面及玻璃表面不应有外溢胶粘剂。 

5.2.3密封胶条应平整连续，转角处应镶嵌紧密不应有松脱凸起，接头处不应有收缩缺口。 

5.2.4框扇铝合金型材在一个玻璃分格内的允许轻微表面擦伤、划伤应符合表 3的规定。在许可范围内的

型材喷粉、喷漆表面擦伤和划伤，可采用相应的方法进行修饰，修饰后应与原涂层颜色基本一致。 

 

项目 要求 

擦伤、划伤深度 不大于表面处理层厚度 

擦伤总面积/㎟ ≤100 

划伤总长度/mm ≤50 

擦伤和划伤处数 ≤3 

表 3 

 

5.2.5  滑轮表面光滑，无明显凹痕、毛刺、水口、飞边等缺陷。 

5.2.6  导轨表面应光滑平顺，无脱皮、气泡、露底、砂孔、压痕等缺陷。 

5.2.7  吊体铆钉铆紧,铆合后铆钉不能松脱。 

5.2.8  抛光件表面粗糙度 Ra不大于 0.8μm；砂光件表面粗糙度 Ra 不大于 6.3μm；机加工件表面粗糙

度 Ra不大于 12.5μm 
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5.3 尺寸 

5.3.1 规格 

5.3.1.1规格系列 

门洞口宽、高标志尺寸应符合 GB/T 5824规定的建筑门洞口尺寸系列的指定规格。 

门宽、高构造尺寸应根据门洞口宽、高标志尺寸（或构造尺寸），按照实际应用的门洞口装饰面层厚度、

附框和安装缝隙尺寸确定。 

5.3.1.2  单樘门 

单樘门的宽、高尺寸规格，应采用 GB/T5824规定的基本门规格，并优先采用 GB/T 30591规定的常用标

准规格门尺寸。 

5.3.1.3  组合门 

由两樘或两樘以上的单樘门采用拼樘框连接组合的门，其宽、高构造尺寸也应与 GB/T 5824规定的洞口

宽、高标志尺寸相协调。 

 

5.3.2  门及装配尺寸 

5.3.2.1 门及框扇装配尺寸偏差 

门尺寸及形状允许偏差和框扇组装尺寸偏差应符合表 4 的规定。 

门及框扇装配尺寸偏差（单位为毫米 mm） 

项目 尺寸范围 允许偏差 

门宽度、高度构造内侧尺寸 

<2000 ±1.5 

≥2000<3500 ±2.0 

≥3500 ±2.5 

门宽度、高度构造内侧尺寸对边尺

寸之差 

<2000 ≤2.0 

≥2000<3500 ≤3.0 

≥2000<3500 ≤4.0 

门框与扇搭连接宽度 — ±2.0 

框、扇杆件接缝高低差 

相同截面型材 ≤0.3 

不同截面型材 ≤0.5 

框、扇杆件装配间隙 — ≤0.3 

表 4 
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5.3.2.2 玻璃镶嵌装配尺寸 

门玻璃镶嵌装配尺寸应符合 JGJ 113 规定的玻璃最小装配尺寸要求。中空玻璃镶嵌装配尺寸应符合设

计要求。 

 

5.4 装配质量 

5.4.1门框、扇杆件连接牢固，装配间隙应进行有效的密封。 

5.4.2门附件安装牢固，开启扇五金配件操控灵活，启闭无卡滞。 

5.4.3紧固件就位平正，并按设计要求进行密封处理。 

5.4.4门开启锁固五金配件安装位置正确，锁闭状态应符合设计要求。 

 

5.5 构造 

5.5.1门框扇杆件间的连接构造应牢固可靠，人接触的部位应平整，具有使用安全性。 

5.5.2门附件、五金配件的安装连接构造应具有更换和维修的便利性。 

5.5.3 不同金属材料接触面应采取防止双金属腐蚀的措施。 

 

5.6 性能 

5.6.1  力学性能 

5.6.1.1 启闭力 

门应在不超过 50N的启、闭力作用下，能灵活开启和关闭。 

5.6.1.2 操作力  

吊轮承载额定重量运行时，吊体轮子转动无卡阻，所需操作力应符合表 5规定 

门重区别 
重型 

>80KG 

中型 

60—80KG 

轻型 

<60KG 

最大操作力/N 40 30 15 

表 5 操作力 

 

5.6.1.3抗拉强度 

轮子铆合后能承受 500N的侧向拉力。 

5.6.1.4承重 

吊轮、导轨承载 1.5倍额定重量应无破损现象。 

 

5.6.2 耐软重物撞击性能 

门耐软重物撞击性能以门扇所能承受的软重物体最大下落高度为性能指标。其分级应符合 GB/T 31433

的规定。门扇薄弱部位在性能分级指标值高度下落的砂袋撞击后，门应保持正常启闭功能，玻璃（或其他面

板）不应脱落，除钢化玻璃外，不应有玻璃破坏。 

5.6.3  抗扭曲变形性能 
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推拉门活动扇开启部位在启、闭方向上承受 200N作用力后，其镶嵌位置残余变形量不应大于 1mm,且保

持正常启闭功能。 

无外凸执手的推拉门不作此性能要求。 

注：推拉门扭曲变形是活动扇顶部和底部同时受阻时强行推拉外凸执手的启、闭力产生的局部镶嵌残余变形。 

5.6.4  抗对角线变形性能 

推拉门活动扇在其一端角部卡阻情况下，其开启部位在启、闭方向上承受 200 N作用力后，扇对角线残

余变形量不应大于 5mm,且保持正常启闭功能。 

5.6.5  反复启闭耐久性 

门反复启闭耐久性以不发生影响正常启闭使用的变形、故障和损坏的反复启闭次数为性能指标。 

门框扇连接配件应满足整樘门反复启闭耐久性各分级试验次数要求，试验中不得更换；门的反复启闭试

验时如不包括锁固及限位等装置，则该类装置的反复启闭次数应满足其产品标准的相关要求和整樘门反复

启闭使用要求。 

 

5.7  滑轮 

5.7.1滑轮抗压强度 

抗拉强度轮子铆合后,能承受 500N的侧向拉力。 

5.7.2  滑轮耐久性 

推拉门轮轨承载额定重量，正常运行 10万次及以上。 

5.7.3  噪音 

滑轮在规定门重内运行，其产生的噪音不大于 50dB。 

5.7.4  轴承 

轴承要有一定间隙，滑轮轴承内的每个钢珠要满油。 

5.7.5滑轮防水性 

在自然环境下，滑轮要具备防水性能，10年内滑轮轴承不生锈。 

 

5.8 玻璃胶 

建议使用中性玻璃胶。 

 

6 试验方法 

6.1 材料与附件 

6.1.1质量验证 

铝合金门所用材料及附件进厂时，检查产品合格证或质量保证书等随行技术文件，或通过必要的测量、

试验，验证其所标示的性能和质量指标值与附录 A所示相应标准（或合同要求）的符合性。 

6.1.2 铝合金型材 

6.1.2.1 基材横截面及尺寸偏差 
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基材壁厚采用分辨力为 0.5μm 的膜厚检测仪和分辨力不低于 0.02mm 的量具测量表面处理层膜厚和型

材总壁厚，型材同一类型部位测点不应少于 5点。基材的实测壁厚为型材总壁厚与表面处理层厚度之差，精

确到 0.01mm,取平均值。 

基材非壁厚尺寸偏差检验按 GB/T 5237.1的规定执行。 

6.1.2.2 表面处理层厚度 

采用分辨力为 0.5μm的膜厚检测仪在型材的同一类型部位测量，测点不应少于 5点，取平均值。 

6.1.3 玻璃 

玻璃的品种、性能及质量按 6.1.1的规定进行验证。 

6.1.4 钢材 

钢材表面热浸镀锌、锌电镀及防锈涂料处理层厚度检验按 GB/T 4956的规定进行；钢铁黑色氧化膜质量

检验按 GB/T 15519规定进行。 

6.1.5 密封及弹性材料 

密封材料与所接触材料的相容性、黏结性、污染性，以及玻璃支承、定位弹性材料的性能质量，按使用

要求和 6.1.1的规定进行验证。 

6.1.6 五金配件与紧固件 

五金配件承载能力及反复启闭性能和紧固件的材质与力学性能，按 6.1.1的规定进行验证。 

在开启状态下门的测试要加强紧固件与五金配件的拼装标准。 

6.2 外观与表面质量 

按 GB/T 12967.6-2008第 8章规定的观察条件，采用钢直尺及目视观察法检验。 

6.3 尺寸 

采用钢卷尺、钢直尺、游标卡尺、深度尺、塞尺检验。 

6.4 装配质量 

采用目视观察和手试方法检查。 

6.5 构造 

采用目视观察和手试方法检查。 

6.6 启闭力 

门的启闭力按 GB/T 29555的规定进行试验； 

6.7 力学检测 

6.7.1 操作力 

将吊轮根据安装说明书安装在吊轮测试机上，用推拉力计进行检验。 

6.7.2 抗拉强度  

用两根细钢丝置于轮子两内侧，在下面施加 500N的力，保持 30秒，卸载后检查是否松动。 

6.7.3 承重 
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将吊轮根据安装说明书安装在吊轮测试机上，以额定重量的 1.5 倍配置模拟门扇，保持 30 秒，卸载后

检查试件损坏情况。 

 

6.8 噪音测试 

将吊轮根据安装说明书安装好后，背景噪音应小于 45dB 或比实测吊轮运行噪音低 10dB以上，按正常使

用状态后安装调试，在规定门重内以 5—7 次/分钟的测试频率运行。距推拉门 1m、距地面高 1m 处，取前、

后、左、右四个测试点，用分贝表进行检测，取其平均值。 

6.9 耐软重物撞击性能 

门耐软重物撞击性能按 GB/T 14155的规定进行试验，除双向开启的平开旋转类门按一侧方向撞 

击外，其他开启形式的门应按室内、外两侧方向撞击，并按下列规定确定门扇薄弱部位： 

a) 撞击点高度为门扇高度 1/2处，且不大于 1200mm; 

b)单扇门水平撞击点为门扇宽度 1/2处； 

c)双（多）扇门水平撞击点除单个门扇宽度 1/2处外，还应增加不同邻接构造形式的门边梃处； 

d)有中横梃的门扇除上述撞击点外，还应增加中横梃的中点。 

6.10 抗扭曲变形性能 

推拉平移类门抗扭曲变形性能按 GB/T 9158的规定进行试验。 

6.11 抗对角线变形性能 

推拉平移类门抗对角线变形性能按 GB/T 9158的规定进行试验。 

6.12 反复启闭耐久性 

门反复启闭耐久性按 GB/T 29739 的规定进行试验。 

6.13 试验次序 

采用同一组试件进行二项及以上项目试验时，应按照前一项试验结果不影响后一项试验结果的原则（如

先无损试验、后破坏性试验等）确定试验先后次序和试件的统筹使用。 

当建筑门同时具备保温型和耐火型要求时，应在同一樘试件上按保温性能和耐火完整性的顺序进行性

能测试。 

 

7检验规则 

7.1 检验类别与项目 

7.1.1 产品检验分为出厂检验和型式检验。检验项目见表 6。 

序号 检验项目 试件数量 出厂检验 型式检验 要求 试验方法 

1 外观及表面质量 
全数（出厂检验） 

3 樘（型式检验） 
√ √ 5.2 6.2 

2 尺寸 10%，不少于 3 樘 √ √ 5.3 6.3 

3 装配质量 
全数（出厂检验） 

3 樘（型式检验） 
√ √ 5.4 6.4 

4 构造 3 樘 — √ 5.5 6.5 
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5 启闭力 3 樘 — √ 5.6.11.1 6.6 

6 耐软重物撞击性能 3 樘 — √ 5.6.11.2 6.9 

7 抗曲变形性能 3 樘 — √ 5.6.11.3 6.10 

8 抗对角线变形性能 3 樘 — √ 5.6.11.4 6.11 

9 反复启闭耐久性 1 樘 — √ 5.6.11.5 6.12 

注：“√”为必选性能，“—”为不要求 

表 6 

 

7.2 出厂检验 

7.2.1 组批与抽样规则 

7.2.1.1 外观及表面质量和装配质量为全数检验。 

7.2.1.2 门及框扇装配尺寸偏差检验，每 100樘为一个检验批，不足 100樘也为一个检验批。从每个检

验批中按不同类型、品种、系列、规格分别随机抽取 5%且不于 3樘。 

7.2.2 判定与复验规则 

抽检产品检验结果全部符合本标准要求时，判该批产品合格。 

抽产品检验结果如有多于 1樘不符合本标准要求时，判该批产品不合格。 

抽检项目中如有 1樘（不多于 1樘）不合格，可再从该批产品中抽取双倍数量产品进行重复检验。重复

检验的结果全部达到本标准要求时判定该项目合格，复检项目全部合格，判定该批产品合格，否则判定该批

产品出厂检验不合格。 

 

7.3 型式检验 

7.3.1 检验时机 

当遇到下列情况之一时，应进行型式检验： 

a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定； 

b)正式生产后，产品的原材料、构造或生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c)停产半年以上重新恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

e)正常生产时应每两年至少进行一次型式检验。 

7.3.2 组批与抽样规则 

从不少于 100樘的出厂检验合格批中任选一批作为型式检验批，按表 5规定的试件数量随机抽取。 

7.3.3 取样方法 

产品型式检验应选取各种用途、类型、品种、系列中常用的门立面形式和尺寸规格的单樘基本门作为代

表该产品性能的典型试件。 

7.3.4 判定与复验规则 

抽检产品全部符合 5.2~5.6 要求，该产品型式检验合格。 
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外观及表面质量、门及框扇装配尺寸偏差、装配质量、启闭力检验项目的判定和复验应符合 7.2.2的规

定。 

性能检验项目中若有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍试件对该不合格项进行重复检验，重复检验

结果全部达到本标准要求时判定该项目合格，否则判定该产品型式检验不合格。 

8 产品标志及随行文件 

8.1 产品标志 

8.1.1基本标志内容 

铝合金门产品标志应包括下列内容： 

a)产品标记； 

b)产品商标； 

c)制造商名称、生产日期。 

8.1.2 警示标志和说明 

对于结构复杂、开启方法比较特殊，使用不当会造成产品本身损坏或产生使用安全问题的门产 

品，应设置简明有效的使用警示标志和说明（包括文字及图示）。 

8.1.3 标志方法 

8.1.3.1 按 8.1.1要求的产品标志内容应采用标牌标示，标牌的印制应符合 GB/T 13306 的规定。 

8.1.3.2 门的产品标牌应固定在上框、中横框等明显部位。 

8.1.3.3 的产品标牌应固定在上框、中横框、扇梃侧面等适当部位（开启后可看到）。 

8.1.3.4 产品使用警示标志和说明应在门、的把手或执手等启闭装置附近粘贴。 

8.2 产品随行文件 

8.2.1 产品合格证 

单樘门产品应有产品合格证，应包括下列主要内容： 

a)执行产品标准号； 

b)出厂检验项目、检验结果及检验结论； 

c)产品检验日期、出厂日期、检验员签名或盖章（可用检验员代号表示）。 

8.2.2 产品质量保证书 

每个出厂检验批或交货批应有产品质量保证书，应包括下列主要内容： 

a)产品名称、商标及标记（包括执行的产品标准编号）； 

b)产品型式检验的性能参数值，并注明该产品型式检验报告的编号； 

c)产品批量（樘数、面积）、尺寸规格型号； 

d)门框扇铝合金型材表面处理种类、色泽、膜厚； 

e)玻璃及镀膜的品种、色泽及玻璃厚度； 

f)门的生产日期、检验日期、出厂日期，质检人员签名及制造商的质量检验印章； 

g)制造商名称、地址及质量问题受理部门联系电话； 

h)用户名称及地址。 
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8.2.3 产品安装使用说明书 

8.2.3.1  每批门出厂或交货时应有产品安装使用说明书。产品安装使用说明书的编制应符合 GB/T 9969

规定。 

8.2.3.2  门产品安装使用说明书应包括产品说明、安装说明、使用说明和维护保养说明等主要方面。 

8.3 产品二维码标记 

8.3.1宜采用二维码对每樘门产品进行标识，使用户可通过扫描二维码获取产品标志、产品随行文件等信

息。 

8.3.2 产品二维码标记应具有永久性，满足门产品的质量、安全问题等追溯性要求。 

8.3.3 二维码的数据结构、信息服务和符号印制质量要求应符合 GB/T 33993的规定。 

 

9 包装、运输和贮存 

9.1 包装 

9.1.1应根据门铝合金型材、玻璃和附件的实际情况，采取合适的无腐蚀作用材料包装。 

9.1.2包装箱应有足够的承载能力，确保正常运输和保管条件下不受损坏。 

9.1.3包装箱内的各类部件，避免发生相互碰撞、窜动。 

9.1.4包装储运图示标志及使用方法应符合 GB/T 191的规定。 

9.1.5外包装上建议标明国家规定的的企业名称、联系方式、生产地址。 

9.2 运输 

9.2.1在运输过程中避免包装箱发生相互碰撞。 

9.2.2搬运过程中应轻拿轻放，严禁摔、扔、碰击。 

9.2.3运输工具应有防雨措施，并保持清洁无污染。 

9.3 贮存 

9.3.1产品应放置通风、干燥的地方。严禁与酸、碱、盐类物质接触并防止雨水侵入。 

9.3.2产品严禁与地面直接接触，底部垫高大于 100mm. 

9.3.3 产品放置应用非金属垫块垫平，产品宜立放且立放角度不小于 70° 
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编制说明 

一、编制背景 

目前市面上推拉门的市场占有份额不小，消费者对推拉门的选择购买率很高，很多家庭用户都会使用推拉

门作为内部空间的隔断，厨房与客厅之间的隔断、客厅与房间的隔断，使用推拉门作为隔断的优点一是使

房屋内部更美观，二是显得房屋内部面积更大，扩大可视范围。由于市场接受程度高，市场空间极大，推

拉门逐步发展成为门窗企业必不可少的一款主流产品，但目前仍没有出台具体的相关的标准细则去进一步

约束和规范室内推拉门产品的生产标准和质量要求，基于此，佛山市门窗业协会联合广大门窗及其相关配

套企业共同制定 T/FSTB 005-2022《定制家居铝合金室内推拉门》标准，更详尽更进一步地规范室内推拉

门的生产准则和质量把控。 

 

 

二、编制目的与意义 

佛山市门窗业协会联合广大生产定制家居铝合金室内推拉门的门窗企业及其与定制家居铝合金室内推拉门

相关的门窗配套生产企业共同制定 T/FSTB 005-2022《定制家居铝合金室内推拉门》，本标准以 GB/T 8478-

2020《铝合金门窗》为基础，结合国家绿色发展方式，从“有没有”转向发展“好不好”，质量“高不

高”，追求绿色发展繁荣，反对奢侈和不合理消费的理念，以及市场上消费者对定制家居铝合金室内推拉门

的要求。 

 

目前，对定制家居铝合金室内推拉门的生产、品质要求没有一个详细且完整的标准，门窗企业厂家生产室

内推拉门的质量参差不齐，消费者在选购时不知如何辨别室内推拉门的品质。佛山市门窗业协会站在门窗

生产型企业、消费者角度，制定一部门窗生产企业可以按照生产的、消费者可以参考选购的产品标准，实

现既能保证消费者对定制家居铝合金室内推拉门的安全性、实用性、装饰性需求，又能保证定制家居铝合

金室内推拉门产业的健康发展，同时符合国家节能环保、绿色发展、建设生态文明的理念。 

 

三、标准编制原则 

1、标准在结构和编写规则上严格按照 GB/T1.1-2009《标准化工作导则第 1部分：标准的结构和编写》的

规范要求。 

2、标准的编写注意贯彻协调一致性与相容性原则,与已发布的相关国家标准、行业标准和规范相协调。 

3、明确“标准”的适用范围,定制家居铝合金室内推拉门可适用本标准。 

4、标准规定的试验方法和检验规则强调切实可行,具有可操作性,试验方法尽可能采用己有的国际或国家标

准。 

5、标准编制的主要技术路线：吸纳相关部门的专业人士组成标准起草工作组,通过对佛山市内情况的调

研，广泛收集各方资料和产品，征求生产、使用、设计、检验等各方意见，通过验证试验,制订出产品的技

术指标、检验方法、检验规则和运输贮存等要求。 

 

 

四、标准内容的有关说明 

综合产品的实际生产与实际应用情况、调研情况与相关标准的协调情况，结合验证试验的结果确定了本标

准的技术内容。 
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1. 适用范围 

本标准的实用范围为定制家居铝合金室内推拉门、极窄推拉门。 

2. 术语与定义 

GB/T 5823、GB/T 5824界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3. 分类和标记 

产品标记与 GB/T 8478-2020 的方法基本一致。 

4. 要求 

4.1 铝合金主型材 

在保证安全的前提下，室内推拉门型材壁厚可根据生产方与消费者方签订的合同协议约定的壁厚数值

执行生产，其主要受力型材基材壁厚（附件功能槽口处的翅壁壁厚除外）不应低于 1.8mm。 

4.2 表面处理 

铝合金型材表面处理层及厚度要求 

品种 

阳极氧化 

阳极氧化加电解着色 

阳极氧化加有机着色 

电泳涂漆 粉末喷涂 
聚录乙烯表

面覆膜 
氟碳喷漆 

表面处

理层厚

度 

膜厚级别 膜厚级别 

装饰面上图

层最小局部

厚度㎛ 

面膜层厚度

㎛ 
膜厚㎛ 

整体不低于 AA10 

局部不低于 AA8 

B 

（有光或哑

光透明漆） 

A 

（有光

或哑光

有色

漆） 

≥50 ≥5 ≥25 

表 1 

 

4.3 钢材 

门所用钢材宜采用奥氏体不锈钢材料。采用其他黑色金属材料，应根据使用需要，采取热浸镀锌、锌电

镀、黑色氧化、防锈涂料等防腐处理。 

4.4 玻璃 

4.4.1必须使用钢化玻璃。中空玻璃面积超过 2㎡建议冲氩气，中空钢化玻璃的厚度应不小于

(4+A+4)mm(A为气体层的厚度，其数字不应小于 12mm)。中空玻璃的最大许用面积建议符合表 2要求。 

最大许用面积（单位：㎡） 单片玻璃厚度（单位:mm） 

＜2.5 5+A+5 

2.5-3 6+A+6 

3-4 6+A+8 

4-5 8+A+8 

＞5 ≥10+A+10 

表 2 
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4.4.2  安全玻璃的最大许用面积应符合表 3要求。 

玻璃种类 最大许用面积（单位：㎡） 玻璃厚度（单位:mm） 

钢化玻璃 

2.0 4 

2.0 5 

3.0 6 

4.0 8 

5.0 10 

6.0 12 

夹胶玻璃 

3.0 6.38  6.76  7.52 

5.0 8.38  8.76  9.52 

7.0 10.38  10.76  11.52 

8.0 12.38  12.76  13.53 

表 3 

4.5 密封及弹性材料 

门与洞口安装建议采用灌水泥方式填补门与墙之间的缝隙。 

玻璃支承块、定位块等弹性材料应符合 JGJ 113玻璃安装材料的有关规定。 

4.6 五金配件 

门可以不搭配使用锁具，在不搭配使用锁具的情况下，需安装拉手。 

门框扇连接、锁固用功能性五金配件应满足整樘门承载能力的要求，其反复启闭性能应满足门反复启闭耐

久性要求。 

4.7 紧固件 

门组装机械联接应采用不锈钢紧固件。 

压线厚度为 1.0—1.2mm。 

4.8 外观 

滑轮表面光滑、导轨表面应光滑平顺、擦伤总面积≤100㎡，划伤总长度≤50mm，划伤与擦伤伤处≤3处。 

4.9 尺寸、装配质量、构造与 GB/T 8478 要求一致。 

4.10性能 

门启闭力以活动扇操作力和锁闭装置操作力为性能指标，其分级应符合 GB/T 31433 的规定。 

轮子铆合后能承受 500N的侧向拉力，吊轮、导轨承载 1.5倍额定重量应无破损现象，抗拉强度轮子铆合

后,能承受 500N的侧向拉力，滑轮在规定门重内运行，其产生的噪音不大于 50dB。 

耐软重物撞击性能,抗扭曲变形性能,抗对角线变形性能,反复启闭耐久性与 GB/T 8478 要求一致。 

4.11滑轮 

4.11.1 滑轮抗压强度 

 抗拉强度轮子铆合后,能承受 500N的侧向拉力。 

4.11.2 滑轮耐久性 

推拉门轮轨承载额定重量，正常运行 10万次及以上。 
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4.11.3 噪音 

滑轮在规定门重内运行，其产生的噪音不大于 50dB。 

4.11.4 轴承 

轴承要有一定间隙，滑轮轴承内的每个钢珠要满油，钢珠润滑油不足容易使滑轮不能正常运转。 

4.12玻璃胶 

 建议使用中性玻璃胶，不建议使用酸性玻璃胶。酸性玻璃胶散发出的气体、流出的液体对金属具有腐

蚀性，容易导致滑轮受损。 

5. 试验方法 

试验方法均采用相应国家标准和行业标准进行，或者根据实际情况进行编制。 

6. 检验规则 

参展 GB/T 8478-2020 中第 7 章的要求，并结合行业的特点，兼顾生产方、买方及第三方的需求，既要保证

判定的准确性又要力求可行，将检验分为：出厂检验和型式检验，并提出了型式检验的条件。 

7. 产品标志及随行文件、包装、运输和贮存 

参展 GB/T 8478-2020 中第 8 章和第 9 章的要求进行编制。 
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附录 A 

(资料性附录) 

常用材料标准 

A.1 铝合金型材 

GB/T 5237.1-2008铝合金建筑型材第 1部分：基材 

GB/T 5237.2-2008铝合金建筑型材第 2部分：阳极氧化型材 

GB/T 5237.3-2008铝合金建筑型材第 3部分：电泳涂漆型材 

GB/T 5237.4-2008铝合金建筑型材第 4部分：粉末喷涂型材 

GB/T 5237.5-2008铝合金建筑型材第 5部分：氟碳漆喷涂型材 

GB/T 5237.6-2012铝合金建筑型材第 6部分：隔热型材 

GB/T 18847-2002聚氯乙烯覆膜金属板 

JG/T 174-2005建筑用硬质塑料隔热条 

JG/T 175-2011建筑用隔热铝合金型材 

A.2 玻璃 

GB 11614-2009平板玻璃 

GB/T 11944-2012中空玻璃 

GB 15763.1-2009建筑用安全玻璃第 1部分：防火玻璃 

GB 15763.2-2005建筑用安全玻璃第 2部分：钢化玻璃 

GB 15763.3-2009建筑用安全玻璃第 3部分：夹层玻璃 

GB/T 17841-2008半钢化玻璃 

GB/T 18915.1-2013镀膜玻璃第 1部分：阳光控制镀膜玻璃 

GB/T 189152-2003镀膜玻璃第 2部分：低辐射镀膜玻璃 

JC 433-1991夹丝玻璃 

JC/T 511-2002压花玻璃 

A.3 密封材料 

GB/T 5574-2008工业用橡胶板 

GB/T 14683-2003硅酮建筑密封胶 

GB/T 24498-2009建筑门窗、幕墙用密封胶条 

JC/T 483-2006聚硫建筑密封胶 

JC/T 635-2011建筑门窗密封毛条 

A.4 五金配件 

JG/T 125-2007建筑门窗五金件 合页(铰链) 

JG/T 126-2007建筑门窗五金件 传动锁闭器 

JG/T 127-2007建筑门窗五金件 滑撑 

JG/T 128-2007建筑门窗五金件 撑挡 

JG/T 129-2007建筑门窗五金件 滑轮 

JG/T 130-2007建筑门窗五金件 单点锁闭器 

JG/T 212-2007建筑门窗五金件 通用要求 

JG/T 213-2007建筑门窗五金件 旋压执手 
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JG/T 214-2007建筑门窗五金件 插销 

JG/T 215-2007建筑门窗五金件 多点锁闭器 

QB/T 2475-2000 叶片插芯门锁 

QB/T 2476-2000球形门锁 

QB/T 2698-2013闭门器 

QB/T 4518-2013装饰门用附属配件 

A.5 连接件与紧固件 

GB/T 41-2000六角螺母 C级 

GB/T 65-2000开槽圆柱头螺钉 

GB 95-2002平垫圈 C级 

GB 97.1-2002平垫圈 A级 

GBT 818-2000+字槽盘头螺钉 

GBT 819.1-2000十字槽沉头螺钉第 1部分：钢 4.8级 

GB/T 845-1985十字槽盘头自攻螺钉 

GB/T 846-1985十字槽沉头自攻螺钉 

GB/T 859-1987轻型弹簧垫圈 

GBT 3098.1-2010紧固件机械性能螺栓、螺钉和螺柱 

GB/T 30982-2000紧固件机械性能螺母粗牙螺纹 

GB/T 3098.4-2000紧固件机械性能螺母细牙螺纹 

GB/T 30985-2000紧固件机械性能自攻螺钉 

GB/T 3098.6-2014紧固件机械性能不锈钢螺栓、螺钉和螺柱 

GB/T 3098.10-1993紧固件机械性能有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母 

GB/T 3098.11-2002紧固件机械性能自钻自攻螺钉 

GB/T 3098.15-2014紧固件机械性能不锈钢螺母 

GB/T 3098.19-2004紧固件机械性能抽芯铆钉 

GB/T 5780-2000六角头螺栓 C 级 

GB/T 5781-2000六角头螺栓全螺纹 C级 

GB/T 6170-20001型六角螺母 

GB/T 6172.1-2000六角薄螺母 

GB/T 12615-2004封闭型扁圆头抽芯铆钉 

GB/T 12616-2004封闭型沉头抽芯铆钉 11级 

GB/T 12617-2006开口型沉头抽芯铆钉 

GB/T 12618-2006开口型扁圆头抽芯铆钉 

GB/T 13821-2009锌合金压铸件 

GB/T 15114-2009铝合金压铸件 

GB/T 15856.1-2002十字槽盘头自钻自攻螺钉 

GB/T 15856.2-2002十字槽沉头自钻自攻螺钉 
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佛山市门业协会 

地址：佛山市南海区大沥凤池装饰材料市场 

电话：0757-85507945  13302410755 

http：//www.zgfsmc.com 

查询：全国团体标准信息平台 
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